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Avantages

Filtre séparateur entiérement en acier inoxydable. Evacue de fagon
efficace le condensat et les impuretés du flux de vapeur. Convient pour les
applications nécessitant de la vapeur séche de grande qualité et sur les
conduites principales a air comprimé.
Le séparateur a cyclone incorporé élimine le condensat, les saletés et les résidus
avant le filtrage, ce qui prolonge la durée de service entre deux entretiens.

Le séparateur atteint une efficacité de séparation du condensat jusqu’a 98 %.

Le filtre en maille métallique frittée a 5 couches, facile a nettoyer, minimise les

1.

2.
3.

4.
5.

pertes de pression pendant de longues périodes.
Compact et léger.

Le systeme de collier facilite le démontage et le nettoyage, ce qui réduit les colts

d’entretien.

Directive équipements sous pression (DESP)

Classification selon la directive équipements sous pression n° 2014/68/UE, fluides du groupe 2

Dimension Catégorie| Marquage CE
N . Art. 4, § 3 (regles de l'art en usage),
DN 152 DN 40 * sans marquage CE
DN 50 | Avec marquage CE et déclaration de conformité

* fabriqué selon les regles de I'art en usage

Caractéristiques techniques

Modéle SF1
Raccordement Taraudé Douille & souder A brides
Dimension Yo 34", 1, 1%, 2" DN 15, 20, 25, 40, 50
Raccordement d’orifice de détection pression 2" Taraudé
Raccordement sortie condensat 2" Taraudé
Pression de fonctionnement max. (bar) PMO 10
Température de fonctionnement max. (°C) TMO 185
Seuil de filtration nominal* (um) 05;2;5
Structure du filtre Maille métallique frittée a 5 couches
Finition interne et externe*:* Bain acide (cire perdue)
Fluides concernés®#* Vapeur, air comprimé
* Consulter TLV pour d'autres finesses disponibles. ** Polissage électrolytique optionnel (coulé & la cire perdue) disponible sur demande 1 bar=0,1 MPa
**% Ne pas utiliser pour des fluides toxiques, inflammables ou dangereux
CONDITIONS DE CONCEPTION (PAS LES CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT) : Pidces avec matériaux conformes Norme
Tompérature maxrale samiseii (-0) THA : 185 auxnomes USPIFDAEN | UsP TFDA* [ EN
En cas de dépassement des limites de fonctionnement données, @) Joint du ftre Ffesme Classe
AA.”ENTK)N des dysfonctionnements ou accidents pourraient survenir. (9 |Joint du corps fluorée a haute Vi A | 1935
Il se peut que des réglements locaux limitent I'utilisation du produit — — performance
en deca des spécifications indiquées. ?gﬂgg&gﬁl‘:he“e Résinefluoréel — | B | —
AN Désignation — Matériau DINT ASTWAISI #*FDA: A: 21 CFR 177.1550, B: 21 CFR 177.1615
(D | Corps Acier inox coulé A351 Gr.CF8 1.4312 —
(2) | Séparateur Acier inox coule A351 Gr.CF8 1.4312 —
DN 1525 | Acier inox coulé A351 Gr.CF8 14312 — Orifice de détection
2 | Corps du — - de la pression
®| séparateur | DN 40, Acier inox coulé A351 Gr.CF8/ 1.4312/ —/
DN 50 Acier inox SUS304 1.4301 AlISI304
(@) | Bas du séparateur Acier inox coulé A351 Gr.CF8 1.4312 —
(® | Chicane Acier inox SUS304 1.4301 AISI304
® | Fitre Acier inox SUS304/316/ 1.4301/1.4401/ | AISI304/316/
h 316L2 1.4404 316L
@) | Joint de filtre® Résine fluorée a haute performance | — —
® | Clamp du corps¥ Acier inox coule A351 Gr.CF8 1.4312 —
9 | Joint du corps? Résine fluorée a haute performance | — —
(0 | Plaquette nominative Acier inox SUS303 1.4301 AlSI304
1 | Bouchon Acier inox SUS304 1.4301 AlSI304
(12 | Boulon du collier de corps® | Acier inox SUS304 1.4301 AISI304
(@3 | Ecrou du collier de corps® | Acier inox SUS304 1.4301 AlSI304
(14 | Rondelle® Acier inox SUS304 1.4301 AlSI304 Sortie condensat
15 e Aoornox ous 1381 OrCFSl [ 14988 | sallés el ésicus

" Matériaux équivalents 2 Le matériau dépend de la classe du filtre ou des spécifications de la bride
3 Les oints de GYLON BIO-PRO sont conformes aux normes FDA USP et EN. Voir le tableau
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Dimensions, poids

O SF1 Taraudé Douille & souder SF1 Taraudé*/Douille & souder** (mm)
— L L -
BSP )%
: Dm.[DN| L | H|H |ow| oD| ¢C | h P(Ok'g)s
LURS 1m
/ T el a 3/2, 15 | 130 | 255 | 210 | 89 | 36 [218 4,5
? v/ 20 27,2 13
17 | 25 | 150 | 290 | 240 | 101 | 44 | 33,9 6,0
T T 1%” | 40 | 170 | 460 | 405 | 115 | 59 | 48,8 11
T T 2" | 50 |220|565]505|165] 72 | 61,2 | 16| 22
#* BSP DIN 2999, autres standards disponibles
#* ASME B16.11-2005, autres standards disponibles

~r
S =

®SF1 Abrides B8P 1. SF1 A brides (mm)
| : L Poids*
'y DN DIN ASME H H1 ow (kg)
/ - PN25/40| 150RF
15 202 191 255 210 89 | 62
20 6,8
F T 25 232 227 290 240 101 8,7
40 252 251 460 405 115 16
50 310 331 565 505 165 28
\D/ Autres standards disponibles ; la longueur et le poids peuvent varier

* Le poids est donné pour DIN PN 25/40

LI
W~ BSP%

Perte de charge de la vapeur

® Filtre 0,5 ym ® Filtre 2 ym ® Filtre 5 ym
o %N 15/20 25 40 50 050 DN 15/20 25 40 50 0.50 DN 15/20 25 40 50
, : i v
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Débit (kg/h) Débit (kg/h) Débit (kg/h)
Ces grfiphiques se pasent sur une pre§si_on de la vapeur de 1 bar. Pression (bar) 1 > 3 4 5 6 7 8 9 10
Pour d’autres pressions, multiplier le débit de vapeur par le facteur
de correction donné dans le tableau ci-contre. Utiliser le résultat sur Facteur de
) e 1,0 10,83(0,72|0,65|0,60|0,56|0,52|0,49 | 0,47 | 0,45
le graphique de perte de pression. correction du débit
Débit de vapeur
2000 . N ez z . s N
s || DN 50 Le graphique a gauche est utilisé pour déterminer le débit de vapeur a travers le
B ' DN 40 filtre séparateur SF1. Il se base sur une vitesse de la vapeur de 30 m/s dans les
= = conduites. Pour d’autres cas, utiliser 'équation suivante et remplacer « v » par
3 y 71O oo votre vitesse de vapeur :
o T A
S 100 = 1 A1l|DN 15 -~ . I~ v
° Débit effectif = Débit,, ,, % 30
T
:‘-§ "] i
a ., 7T Il est conseillé de ne pas excéder une vitesse de 30 m/s de la vapeur.
0,1 05 1 6 10
Pression vapeur (bar) Note : Consulter TLV pour les pertes de charge et débits de l'air.
1 bar = 0,1 MPa
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